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Keksinndn kohteena on menetelma pinUkAs'ttellyn paperi> 
rainan tai vastaavan kuivaamiselcsi paperikoneen j&lkikuiva- 
tusosassa, jossa menetelmassa papcriraina (W) ensin jilki- 
kasitellaan jalkik^ittelyosassa, jossa j^kikasittelyosassa 
paperirainaa (W) pintalitmataan tai paallystet^n jalkika- 
sitielylaitteella (10), jonka j&lkecn paperirainaa (W) kuiva- 
taan. J^kikuivatusosassa paperirainaa (W) kuivataan nor- 
maalia yksiviiravientia sovcltavassa kuivatusryhmSssS / 
soveltavtssa kuivatusryhmissS ja ett& paperirainaa (W) 
kuivauksen yhteydessa tai sen j^keen kasitellaan laitteel- 
la/laitteilla ( 192 » 19 1,20 1, 202) paperirainan (W) kayristy- 
mistaipumuksen kompensoimiseksi. Keksinndn kohteena on 
myds paperikoneen jalkikuivatusosa menetelman sovelta- 
miseksi pintakasitellyn paperirainan tai vastaavan kuivaa- 
miseksi. joka jalkikuivatusosa on sijoiteltu jalkik&sittely- 
laittecn (10) jilkeen. jolla jSlkikfisittelylaiUeeUa (10) pape- 
riraina (W) pintaliimataan tai pSSllystetS^. Jaikikuiva- 
tusosa k^ittS§ ainakin yhden normaalia yksiviiravientiS 
soveltavan kuivatusryhman paperirainan (W) kuivaamiseksi 
ja laitteen/laitteet (191,192,201.202) paperirainan (W) 
kiyristymistaipumukscn hallitscmiseksi. 
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Menetelma pintakasitellyn paperirainan tai vastaavan kuivaamiseksi 
paperikoneen jalkikuivatusosassa seka menetelmaa soveltava 
paperikoneen jalkikuivatusosa 

Forfarande f6r torkning av ytbehandlad pappersbana eller liknande 
i eftertorkparti i pappersmaskin samt forfarandet tillampande 
eftertorkparti i pappersmaskin 

Keksinnon kohteena on menetelmM pintakasitellyn paperirainan tai vastaavan kuivaami- 
seksi paperikoneen jalkikuivatusosassa, jossa menetelmassa paperiraina ensin jakikasi- 
tellaan jalkikasittelyosassa, jossa jalkikasittelyosassa paperirainaa pintaliimataan tai 
paallystetaSn molemmilta puolilta jalkikasittelylaitteella, jonka jalkeen paperirainaa 
kuivataan. 

Keksinndn kohteena on myos paperikoneen jalkikuivatusosa keksinnon mukaisen 
menetelman soveltamiseksi pintakasitellyn paperirainan tai vastaavan kuivaamiseksi, joka 
jalkikuivatusosa on sijoitettu jalkikasittelylaitteen jalkeen, joUa jalkikasittelylaitteella 
paperiraina pintaliimataan tai paallystetaan molemmilta puolilta. 

Ennestaan tunnetusti paperikoneen monisylinterikuivattimissa kaytetazui kaksiviiravientia 
ja/tai yksiviiravientia. Kaksiviiraviennissa kuivatussylinteriryhmissa on kaksi viiraa, 
jotka painavat rainaa toinen ylapuolisesti ja toinen alapuolisesti kuumennettuja sylinteri- 
pintoja vasten. Kuivatussylinteririvien, yleensa vaakarivien. valilla rainalla on vapaat ja 
tukemattomat vedot, jotka ovat alttiina lepatukselle, mika saattaa aiheuttaa rainakatkoja, 
etenkin kun raina on viela suhteellisen kosteaa ja sen johdosta heikkoa. TSman vuoksi 
viimeaikoina on ruvettu yha enenevassfi mSarin kSyttamSan mainittua yksiviiravientia, 
jossa kussakin kuivatussylinteriryhmassS on vain yksi kuivatusviira, jonka kannatuksessa 
raina kulkee koko lyhman lapi siten, ettS kuivatusviira painaa rainaa kuivatussylintereilla 
kuumennettuja sylinteripintoja vasten ja kuivatussylinterien vSlisilla kaantosylintereilla 
tai -teloilla raina jaa ulkokaarteen puolelle. Taten yksiviiraviennissa kuivatussylinterit 
ovat viirasilmukan ulkopuolella ja kaantosylinterit tai -telat sen sisapuolella. 
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Ennestaan tunnetuissa ns. nonnaaleissa yksiviiravimtiryhinissS kuumennetut kuivatussy- 
linterit ovat ylSrivissa ja kaantosylinterit ovat alarivissS, jotka rivit ovat yleensSL vaa- 
kasuoria ja keskenSan yhdensuuntaisia. KSannetyissi yksiviiravientiryhmissa puoles- 
taan kaantosylinterit ovat ylarivissa ja kuivatussylinterit alarivissa. Kun seuraavassa 
5 kaytetaan termeja "nomiaali (kuivatus)ryhmS" ja ^'kaannetty (kuivatus)ryhma", 
tarkoitetaan nimenomaan edella mainitun kaltaisia monisylinterikuivattimien yksiviira- 
vientiryhmia. 

Kun paperia kuivataan normaaleilla yksiviiravimtiryhmillS alapintansa puolelta ja jos 
10 tallainen qpasymmetrinen kuivatus ulotetaan etukuivatusosan koko pituudelle, tapahtuu 
kuivatus siten» ett§ ensin kuivaa paperirainan akQnnnan puoli ja kuivatuksen edistyessa 
kuivatusvaikutus leviSS myds paperiiainan yl^innan puolelle. NSin oUen kuivattu 
paperi kSyristyy yleensS ylhaaltapSin katsom koveraksi. 



IS Paperin kayristymistaipumukseen vaikutetaan ennestSan tunnetusti jo rainauksen 
yhteydessa, varsinkin arkinmuodostusvaiheessa huulisuihkun ja viiran nopeuseron 
valinnalla seka muilla ajoparametreiila. Ennestaan tunnetusti esim, kopiopaperilla 
kuivatuksen toispuoleisuudella jalkikuivatusosalla sSadetaan arkkiin sopiva alku- 
kayryys, jotta paperin kayristymi yksi- ja kaksipuoleisen kopioinnin jSlkeen saataisiin 

20 optimoitua. Kopiopaperilla kayristyman reaktiivisuutem, eli siihen kuinka paljon 
kayristymistS tulee kosteudenmuutosyksikkda kohti, vaikutetaan enemmSnkin paperin 
kerroksellisella rakenteella, joka syntyy rainauksen yhteydessS mSrSiss& pS&ss&. 

Keksintoon liittyvi viimeaikaisin tekniikan taso nopeak&ynti^ssa paperikoneissa, 
25 etenkin hienopsq)(mkoneissa, on perustunut kuivatusosiin, joissa vallitsee sea pituuden 
suurimmalla osalla yksiviiravienti ja paperin k&yristymistaipumuks» hallitsemiseksi on 
kSytSnn5ss& aina k&ytetty my5s kSSnnettyS ryhmSfl, jotta kuivatus mfajiriin z-suun- 
nassa riittavSn symmetriseksi. 



30 PerinteisissS paperikoneen jSUdkuivatusosissa, joissa rainaa kuivataan paSllystSmisen 
tai pintaliimauksen jalkeen, on ongelmana oUut paallysteen rainaan tuomasta kosteudes- 
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ta aiheutuva rainan tuipoaminen, joka aiheuttaa rainaan "rynUqrja" ym. vastaavia 
ajettavuutta haittaavia ongelmia. Perinteisesti jalkikuivatusosalla kaytetyssS kaksiviira- 
viennissa yla- ja alarivin valeilla raina lq)attaa, jolloin helposti aiheutuu rainakatkoja 
ja lisaksi alarivin kuivatussylintereilla rainan rynkkaytyessa on alarivin kuivatusviira 
helposti vaurioitunut rynkyista johtuen, jolloin ongelmana ovat oileet alakudoksm 
runsaat vaihdot. 

lisaksi tekniikan tasosta tunnetusti ongelmia on myos aiheuttanut paSIlystem aiheutta- 
ma xainan heikentyminen, jolloin pitkSlt rainan vapaat viennit ovat oUeet varsin ongel- 
mallisia. 

Tekniikan tasosta tunnetaan ratkaisuja paallystett&vSn paperin, etmkin hienopaperin tai 
vastaavan jaUdkuivatusosaksi, joissa ensin on yla- ja alasylinteri ja tamSn jalkeen yksi 
normaalia yksiviiravientia soveltava ryhma ja sen jalkeen kaksiviiravientiS soveltavia 
kuivatusryhmia. NaissS sovelluksissa ongelmana on se, etta paperin kSyristymistaipu- 
muksen kannalta on yla- ja alasylinterien suhde vaara, haluttaessa tehokkaasti saataa 
kayristymaa. Tekniikan tasosta tunnetusti on jalkikuivatusosalla ensimmaisten sylinteri- 
en lampdtila jouduttu pitamaan alhaisena rainan ja liiman/pastan syUnteriin tarttumisen 
takia. 

Edella kuvatun kaltaisia paallystettavan paperin, etenkin hienopaperin jSUdkasittely- 
ryhmiS on esitetty mm. hakijan fl-patenftihakemuksessa 950434. Keksinn5n pa&- 
maar&na onkin edelleen kehittaa tSssft hakemuksessa esitettyja ratkaisuja siten, ettft 
jalkikuivatusosalla saadaan entistS tehokkaammin hallittua paperin kSyristymistaipumus. 

Kdcsinnon pgSmSSrSna on edeUera saada aikaan sdlainen ratkaisu jSlkikuivatusosaksi, 
joka soveltuu kaytettavSksi erityisesti seUaisilla kuivatusosilla, joissa etukuivatusosalla 
ei ole voitu tai haluttu hallita paperirainan kayristymSa. 

Keksinndn pSamSarana on lisaksi luoda jaijestely, jossa ei esiinny pitldl vapaita 
vienteja rainan viela ollessa kosteaa pSSllystyksen jSlkeen. 
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Esilla olevan keksinndn paMmaarana on myOs saada aikaan sellainen paperikoneen jalki- 
kuivatusosa, jossa ajettavuus saadaan eriQrisen korkealle tasoUe. 

Lisaksi keksinnon eraana lisatarkoituksena on saada aikaan sellainen paperikoneen 
jalkikuivatusosa, jossa voidaan koko jalkikuivatusosan konesuuntaisella pituudella 
soveltaa eduUisesti ns. koydetonta paanvientia, milla osaltaan saadaan rakenteet yksin- 
kertaisemmiksi ja seisokit lyhyemmiksi. 

Edelia esitettyjen ja myShenunin esille tulevien paSmaSrien saavuttamiseksi on keksinnSn 
mukaiselle menetelntaile paiasiallisesti tunnusomaista se, etta jaikikuivatusosassa 
paperirainaa kuivataan pelkastaSn normaalia yksiviiravientia soveltavassa kuivatus- 
ryhmMssa / soveltavissa kuivatusryhmissa ja etta paperirainaa kuivauksen yhteydessS tai 
sen jaikeen kasitellsan laitteella/laitteilla paperirainan kayristymistaipumuksen kompen- 
soimiseksi. 

Lisaksi keksinnon mukaiselle menetelmSa soveltavalle jalkikuivatusosalle on paaasialli- 
sesti tunnusomaista se, etta jalkikuivatusosa kSsittaS pelkSstaan normaalia yksiviira- 
vientia soveltavan kuivatusryhman / soveltavia kuivatusryhmia paperirainan kuivaami- 
seksi ja laitteen/laitteet paperirainan kayristymistaipumuksen hallitsemiseksi. 

Keksinnon mukaisessa jgrjestelyssa, jossa koko jalkikuivatusosa on muodostettu yksivii- 
ravientiryhmana tai yksiviiravientiiyhmasta. raina on tuettu koko kuivatusosan matkalla, 
joUoin ajettavuus on erittSin hyvS. MahdoUiset rainan kayristymiset kompensoidaan 
esimerkiksi hdyrylaatikoilla ja/tai softkalanteroinnilla. Raina on mahdollista vieda myds 
yiasylinterille heti paailystyksen jaikeen. jolloin vienti on suljettu jalkikuivatusosan alusta 
lahtien koko jalkikuivatusosan matkalla. 

Seuraavassa keksintoa selostetaan yksityiskohtaisemmin viittaamalla oheisen piirustuksen 
kuvioihin, joiden yksilyiskohtiin keksintda ei ole kuitenkaan tarkoitus mitenkaan ahtaasti 
rajoittaa. 



101488 



5 

Kuviossa 1 on esitetty kaaviollisesti sovellusesimerkld jSlkikuivatusosaksi, joka on 
muodostettu normaalia yksiviiravientia soveltavasta kuivatusryhmSsti ja 

kuviossa 2 on esitetty kaaviollisesti j^*estely, jossa paallystyksen jSll^en siirrytaSn 
5 suoraan yksiviiravientiryhman ylasylinterille kSantdpuhalluslaatikon tai kSantdtelan tai 
vastaavan kautta, jolloin saadaan koko matkan suljettu vimti. 

Kuviossa 1 on pSIllystyslaitetta merkitty viitmumerolla 10 ja pSflllys^slaite 10 on 

esim. hakijan SYM-SIZER*" -nimellft marldkinoinia pSSUystyslaite, johon kuuluu kaksi 

10 vastakkaista pSailystystelaa 11 ja 12, joiden molempi» yhteydessS on liimansydttdkdt- 

teet niin, etta papeiiraina W tulee pSSllystetyksi molemmin puolin tdojen 11 ja 12 

valisessa paallystysnipissa. Papeiirainan W kulkusuuntaa on merkitty viitmuolella S. 

PSallystyslaitteen 10 jalkeen taina W johdetaan kuivatussylinterin 171 kautta normaalia 

yksiviiravientia soveltavaan kuivatusiyhmaSn, jossa johtotelojen 177 ohjaaman kuiva- 

15 tusviirasilmukan 176 sisapuolelle jarjestettyja kSant6teloja/-sylinterejS on merkitty 

viitenumerolla 175 ja kuivatussylintereja viitenumerolla 174. Kuivatusryhmass^ 

kuivattava paperiraina W kulkee ylarivissS RY olevilta kuivatussylintereilta 174 

alarivilla RA oleville kaantdteloille 175 siten, etta kuivatussylintereill& 174 raina W 

tulee kuivatussylinterin 174 kuumennettua pintaa vasten ja alarivissS RA olevilla 

20 kaantdteloilla 175 raina W jaa viiran 176 ulkokaartem puoleUe. KuivatusryhmSn 

i \: jalkeen pap^iraina W johdetaan ohjaustdan 195 kautta sofUcalanterille 19 1» joka 

: kSsittai kaksi kalanterinippiS Nl ja N2. Sofikalanterin yhteytem on sijoitettu myos 

kaksi hdyrylaatikkoa 192 ja soflkalant^oinnilla sekS hdyrylaatikoilla kompensoidaan 

^A.* paperiiainan W kayristymS. Ohjaustelan 197 kautta paperiraina johdetaan nippilaittem 

••• 

* 25 198 kautta edeUeenkSsittelyyn. Kalanterointinippien N1,N2 valiM raina johdetaan 

ohjaustelan 196 kautta. 



* • s 

• • • 

» # • 



Kuviossa 1 pSallystyslaitteen 10 jalkeen on sijoitettu rainaa W koskettamaton esikuiva- 
tusyksikko 15, joka voi olla sinansa ennestSSn tunnettu infrakuivain tai leijukuivain tai 
30 niiden yhdistelma. Jalkikuivatusosan loppuosalle on sijoitettu puhallusyksikkd 201, joUa 
pyritSan edistSmaan hsdhdutusta viiran ISpi eli tasoittamaan jalkikuivatusosalta 



• • • 

« « • 
t f « 



« • • 

: 

• t • 
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IShtevSn paperin paksuussuuntaista kosteusjakaumaa. Lisaksi jarjestelyssa voi oUa 
sinansa ennestaan tunnettu hSyrylaatikko 202. jollainen on esitetty esim. Fl-patentU- 
hakemuksessa nro 906216 tai kostutuslaite 202, joka myoskin on sinansa ennes^ 
tunnettu, joilla laitteilla 202 tasoitetaan rainan Z-suuntaista kosteusjakaumaa ja/tai 
5 pienennetaan kayristymaS. NSma lisSlaitteet eivat luonnollisestikaan vattamStta ole 
kaikki kaytdssa samassa konstnikdossa. 

Paperirainan kayristymaan liitlyen hakija on tehnyt kokeita sanomalehtipaperikoneella. 
jonka kuivatusosa on oUut tSysin yksiviiravientia ja jota kuivatusosaa on seurannut 

10 kaksinippinen softkalanteri ja sen edessa hoyrylaatikko. Naissa vertailukoeajo-olosuh- 
teissa rainan todettiin kayristyvSn ylapinnan suuntaan - 100 mm:n halkaisijaisen 
nSytteen reunat nousivat 3 cm ylapinnan suuntaa. Kun ajo-oiosuhteet pidettiin muuten 
samoina, mutta ennen jalkimmaista softkalanterinippia radan alapintaa hoyrytettiin, 
kayristyma vaheni merkittavasti arvoon 1,2 cm. Toisessa kokeessa kuivatusosaa ajettiin 

15 normaalisti, joUoin kayristymaksi mitattiin 1 ,5 - 2 cm ja kun rainan alapintaa hOyrytet- 
tiin edella mainituUa tavalla, raina ei enaa kayristynyt lainlraan. 

Kuviossa 2 esitetty sovellusesimerkki vastaa paapiirteiltaSn kuviossa 1 esitettya sovel- 
lusesimerkkia, mutta tSssa sovelluksessa pSaUystysIaitteen jalkeen on sijoitettu ksantopu- 

20 halluslaite 14, jolla raina kaannetaan niin, etta se johdetaan suoiaan ylarivin kuivatussy- 
linterille 174. Taman jaikeen seuraa kaksi normaalia yksiviiravientia soveltavaa kuivams- 
ryhmaa, joiden ryhmien vSIissa on suljetto vienti. Ensimmaisen normaalia yksiviiravien- 
tia soveltavan kuivatusryhman osia on merkitty kuviota 1 vastaavin viitemerkinnoin ja 
toisen kuivatusryhman kuivatussylintereita on merkitty viitenumeroUa 182 ja kaantotelo- 

25 ja/sylintereita viitenumeroUa 181. Toisen kuivatusryhman kuivatusviira 186 kulkee 
johtotelojen 187 ohjaamana. Kuivanisryhmien jaikeen ohjaustelan 184 jaikeen kuivattu 
paperiraina W johdetaan kuviossa 1 esitetyn mukaisesti softkalanterille 191, jonka 
yhteyteen on jarjestetty sopivimmin myos hoyrylaatikoita 192, jolloin rainan W kayristy- 
ma on mahdoUista hallita hSyrylaatikkojen 192 ja softkalanterin 191 kalanteroimisnippeja 

30 N1.N2 sopivasti saatamaiia. 
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Keksinnon mukaisessa jarjestelyssS lcaantoteloina/-sylintereiii2 kfiytet&Sn erityisen 
eduUisesti haldjan tavaramerkiM "VAC-ROLL" ™ markkinoiinia, ilman sisSpuolista 
imulaatikkoa olevia imusylintereita, joiden rakenteiden yksityiskohtien osalta viitataan 
hakyan Fl-patenttiin nro 83 680 (vast. US-pat. nrot 5,022,163 Ja 5,172,491). 

Keksintda on edella selostettu vain eraisiin sen edullisiin sovellusesimerkkeihin viitaten, 
joiden yksityiskohtiin keksintda d ole kuitmkaan tarkoitus mitenkSSn ahtaasti rajoittaa. 
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Patenttivaatimukset 

1. Menetelma pintaMsitellyn paperirainan tai vastaavan kuivaamiseksi paperikoneen 
jalkikuivatusosassa, jossa menetelmassa paperiraina (W) ensin jalkikasitellaMn jSlkikasit- 
telyosassa, jossa jalkikasittelyosassa paperirainaa (W) pintaliimataan tai paallystetaan 
molemnulta puolUta jalkikasittelylaitteella (10), jonka jalkeen paperirainaa (W) kuiva- 
taan, t u n n e 1 1 u siita. etta jalkikuivatusosassa paperirainaa (W) kuivataan pelkSstaan 
normaalia yksiviiravientia soveltavassa kuivatusryhmassa / soveltavissa kuivatusryhmissa 
ja etta paperirainaa (W) kuivauksen yhteydessa tai sen jalkeen kasiteUaan laitteella/lait- 
teilla (192.191,201,202) paperirainan (W) kayristymistaipumuksen kompensoimiseksi. 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta jalkikuiva- 
msosassa paperirainaa (W) kuivataan normaalia yksiviiravientia soveltavassa kuivatus- 
ryhmassa / soveltavissa kuivatusryhmissa ja etta paperiraina (W) kuivauksen jalkeen 
johdetaan ainakin yhden hoyrylaatikon (192) ohi ja/tai ainakin yhden softkalanterinipin 
(N1;N2) kautta paperirainan (W) kayristymistaipumuksen kompensoimiseksi. 

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta jaiki- 
kuivamsosassa paperirainaa (W) kuivataan normaalia yksiviiravientia soveltavassa 
kuivatusryhmassa / soveltavissa kuivatusryhmissa ja etta paperiraina kuivauksen jalkeen 
johdetaan ainakin yhden puhallusyksikon (201) ohi, joUa edistetaan haihdutusta viiran 
lapi jalkikuivatusosalta lahtevan rainan (W) paksuussuuntaisen kosteusjakauman tasoitta- 
miseksi. 

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
jaikikuivamsosassa paperirainaa kuivataan normaalia yksiviiravientia soveltavassa 
kuivatusryhmassa / soveltavissa kuivatusryhmissa ja etta paperiraina (W) johdetaan 
hoyrylaatikon ja/tai kostutuslaitteen (202) ohi rainan Z-suuntaisen kosteusjakauman 
tasoittamiseksi ja/tai rainan (W) kayristyman pienentamiseksi. 
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5. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen 1-4 mukainen menetelma, t u n n e 1 1 u siita, 
etta jalkikuivatusosassa paperirainaa kuivataan jalkikuivatusosan alkuosassa ennen 
yksiviiravientia soveltavaa kuivatusryhmaa / soveltavia kuivatusryhmia koskettamatto- 
malla esikuivatusosalla (IS). 

5 

6. Patenttivaatimuksen 1-5 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta paperirainan 
(W) jalkikasiuelylaitteen (10) jSlkeen paperiraina (W) johdetaan kuivatussylinterin (171) 
kautta yksiviiravientia soveltavaan kuivatusryhmSSn / soveltaviin kuivatusryhmiin ja etta 
mainitun kuivatusryhman jalkeen paperiraina (W) johdetaan hdyrylaatikon (192) ohi, 

10 jolla kompensoidaan paperirainan (W) kayristymista, softkalanteriin (191), jossa 
paperiraina (W) kaianteroidaan kahdessa toisiaan seuraavassa kalanteroimisnipissa 
(N1,N2), joiden valilla paperirainan (W) kayristymista kompensoidaan hdyrylaatikon 
(192) valitykselia. 



• • • 
> • • • 



• 

i • • 
• • • 



• • • 
• • • 
» • • 
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IS 7. Jonkin patenttivaatimuksen 1-6 mukainen menetehna, tunnettu siita, etta 
menetelmassa paperirainaa (W) kuivataan yhdessa yksiviiravientia soveltavassa kuivatus- 
ryhmassa (FIG. 1). 

8. Jonkin patenttivaatunuksen 1-6 mukainen menetebnS, tunnettu siita, etta 
20 menetelmassa paperirainaa (W) kuivataan kahdessa yksiviiravientia soveltavassa 

kuivatusryhmassa (FIG. 2). 

9. Jonkin patenttivaatimuksen 1-8 mukainen menetehnS, tunnettu siitS, etta 
jakikasittelylaitteen (10) jalkeen paperiraina (W) johdetaan kaantopuhaliuslaitteen (14) 

2S kautta yksiviiravientia soveltavaan kuivatusryhmaan. 

10. Jonkin patenuivaatimuksen 1-8 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
jalkikasittelylaitteen (10) jalkeen paperirama (W) johdetaan alarivissa (RA) olevan 
kuivatussylinterin (171) kautta yksiviiravientia soveltavaan kuivatusryhmaan. 

30 
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11. Jonkin patenttivaatimuksen 1-9 mukainen menetelma. t u n n e 1 1 u siita. etta 
menetelmassa jaikikasittelylaitteen (10) jalkeen paperiraina (W) johdetaan normaalia 
yksiviiravientia soveltavan kuivatusiyhman ensimmaiselle ylarivissa (RY) olevalle 
kuivatussylinterille (174) suljettuna vientina. 

5 

12. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetelma, t u n n e 1 1 u siita, etta 
menetelmassa paperiraina (W) johdetaan kuivatusryhmasta toiseen suljettuna vientinS. 

13. Paperikoneenjalkikuivatusosa jonkin patenttivaatimuksen 1-12 raukaisen menetelmSn 
10 soveltamiseksi pintakasiteUyn paperirainan tai vastaavan kuivaamiseksi, joka jaUdkuiva- 

tusosa on sijoitettu jaikikasittelylaitteen (10) jaikeen, jolla jaUdkasittelylaitteella (10) 
paperiraina (W) pintaliimataan tai paailystetaan molemmilta puolilta, t u n n e 1 1 u 
siita, etta jaikikuivattisosa kasittaa pelkSstaan normaalia yksiviiravientia soveltavan 
kuivatusryhman / soveltavia kuivatusryhmia paperirainan (W) kuivaamiseksi ja lait- 
15 teen/laitteet(191.192,201.202)paperirainan(W)kayristymistaipumuksenhallitsemiseksi. 

14. Patenttivaatimuksen 13 mukainen jalkikuivatusosa. t u n n e 1 1 u siita. etta 
yksiviiravientia soveltavan kuivatusryhman / soveltavien kuivatusryhmien jaikeen on 
sijoitettu softkalanteri (191) ja/tai hoyrylaatikoita (192) paperirainan (W) kayristymistai- 

20 pumuksen kompensoimiseksi. 



15. Patenttivaatimuksen 13 tai 14 mukainen jalkikuivatusosa, t u n n e 1 1 u siita, etta 
jalkikuivatusosan loppuosalle on sijoitettu puhallusyksikko (201) viiran lapi tapahtuvan 
haihdutuksen edistamiseksi ja jaikikuivatusosalta lahtevan paperirainan (W) paksuus- 

25 suuntaisen kosteusjakauman tasoittamiseksi. 

16. Jonkin patenttivaatimuksen 13-15 mukainen jalkikuivatusosa, t u n n e 1 1 u siita, 
etta jaikikuivatusosaan on sijoitettu hoyrylaatikko ja/tai kostutuslaite (202) paperirainan 
(W) Z-suuntaisen kosteusjakauman tasoittamiseksi ja/tai paperirainan (W) kayristynuin 

30 pienentamiseksi. 
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17. Jonkin patenttivaatimuksen 13-16 mukainen jalkikuivatusosa, t u n n e 1 1 u siita, 
etta jaUdkuivatusosan alkuun ennen yksiviiravientia soveltavaa kuivatusryhmaS / 
soveltavia kuivatusryhmia on sijoitettu esikuivatin (15) paperirainan koskettamattomaksi 
esikuivattamiseksi. 

18. Jonkin patenttivaatimuksen 13-17 mukainen jalkikuivatusosa, t u n n e 1 1 u suta, 
etta jSlkikuivatusosa kasittaa yhden jalkikasittelylaitteen (10) jaikeen sijoitetun yksiviira- 
vientia soveltavan kuivatusryhman. 

19. Jonkin patenttivaatimuksen 13-17 mukainen jalkikuivatusosa, t u n n e 1 1 u siita, 
etta jalkikuivatusosa kasittaa kaksi jalkikasittelylaitteen (10) jaikeen sijoitettua yksiviira- 
vientia soveltavaa kuivatusryhmaa. 

20. Jonkin patenttivaatimuksen 13 - 19 mukainen jalkikuivatusosa, t u n n e 1 1 u siita, 
etta kuivatusryhman/kuivatusiyhmien jaikeen on sijoitettu kaksi hdyrylaatikkoa (192). 

21. Patenttivaatimuksen 20 mukainen jalkikuivatusosa, tunnettu siita, etta 
hdyiylaatikko (192) on sijoitetm ennen softkalanterin (191) kalanteroimisnippia (N1;N2). 

22. Jonkin patenttivaatimuksen 13-21 mukainen jalkikuivatusosa, tunnettu siita, 
etta jalkikasittelylaitteen (10) jaikeen on sijoitettu kaantopuhalluslaite (14) ennen 
yksiviiravientia soveltavaa kuivatusryhmaa. 

23. Jonkin patenttivaatimuksen 13-22 mukainen jalkikuivatusosa, tunnettu siita, 
etta jaikikuivatusosan kuivatusryhmien vaiilia on suljettu paperirainan (W) vienti. 
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Patentkrav 

1. Forfarande for torkning av en ytbehandlad pappersbana eller motsvarande i ett 
eftertorkparti i en pappersmaskin, vid vilket forfarande pappersbanan (W) forst efterbe- 
handlas i ett efterbehandlingsparti, i vilket efterbehandlingsparti pappersbanan (W) 
ytlimmas eller bestryks pi b&da sidoma med en efterbehandlingsanordning (10), varefter 
pappersbanan (W) torkas, kSnnetecknat darav. att pappersbanan (W) i 
eftertorkpartiet torkas i en torkgrupp/i torkgrupper som tillampar enbart normal 
enviraforing och att pappersbanan (W) i samband med torkningen eller efter denna 
behandlas med en anordning/med anordningar (192,191, 201,202) for kompensering av 
kurlbenagenheten hos pappersbanan (W). 

2. FSrfarande enligt patentkravet 1, kannetecknat darav, att pappersbanan (W) 
torkas i eftertorkpartiet i en torkgrupp/i torkgrupper som tillampar normal enviraforing 
och att pappersbanan (W) efter torkningen leds forbi atminstone en inglida (192) 
och/eller genom Stminstone ett softkalandemyp (N1;N2) for kompensering av kurlbe- 
nagenheten hos pappersbanan (W). 

3. Forfarande enligt patentkravet 1 eller 2, kannetecknat darav, att pappers- 
banan (W) torkas i eftertorIq)artiet i en torkgrupp/i torkgrupper som tillampar normal 
enviraforing och att pappersbanan efter torkningen leds f5rbi &tminstone en bl&senhet 
(201), med vilken avdunstningen genom viran beframjas for utjanming av ftiktfdr- 
delningen i tjockleksriktningen hos banan (W) som lamnar eftertorkpartiet. 

4. Fdrfarande enligt nftgot av patentkraven 1-3, kannetecknat darav, att 
pappersbanan (W) torkas i eftertorlqpartiet i en torkgrupp/i torkgrupper som tillampar 
normal enviraforing och att pappersbanan (W) leds forbi en Snglida och/eller en befiikt- 
ningsanordning (202) for utjanming av ftiktfordelningen i Z-riktningen hos banan 
och/eller for minskning av kurlen hos banan (W). 
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5. Fdrfarande enligt nigot av patentkraven 1-4, kannetecknat darav, att 
pappersbanan (W) torkas i eftertorkpartiet i framre anden av eftertorkpartiet fore 
torkgruppen/torkgrapperna som tillimpar enviraforing med ett beroringsfiritt fdrtorkparti 
(15). 

6. Forfarande enligt nSgot av patentkraven 1-5, kannetecknat darav, att 
pappersbanan (W) efter anordningen (10) for efterbehandling av pappersbanan (W) leds 
via en torkcylinder (171) till torkgruppen/torkgruppema som tiliampar enviraforing och 
att pappersbanan (W) efter nSmnda torkgrupp leds iorbi en Sngl&da (192), med vilken 
kurlen hos pappersbanan (W) kompenseras, tUl en softkalander (191), i vilken pappers- 
banan (W) kalandreras i tvk pa varandra fdljande kalandreringsnyp (Nl, N2), mellan 
vilka kurlen hos pappersbanan (W) kompenseras genom formedling av en ingiada (192). 

7. FSrfarande enligt nagot av patentkraven 1-6, kannetecknat darav, att 
pappersbanan (W) vid forfarandet torkas i en torkgrupp som tiliampar enviraforing 
(HG. 1). 

8. Fdrfarande enligt nagot av patentkraven 1-6, kannetecknat darav, att 
pappersbanan (W) vid fdrfarandet torkas i tva torkgrupper som tiliampar envitafSring 
(HG. 2). 

9. Fdrfarande enligt nagot av patentkraven 1-8, kannetecknat darav, att 
pappersbanan (W) efter eftetbehandlingsanordningen (10) leds via en brya>iasanordning 
(14) till torkgruppen som tiliampar envirafSring. 

10. Fdrfarande enligt nagot av patentkraven 1-8, kannetecknat darav, att 
pappersbanan (W) efter efterbehandlingsanordningen (10) leds via en torkcylinder (171) 
i en undre rad (RA) till torkgruppen som tiUampar envirafdring. 

11. Fdrfarande enligt nagot av patentkraven 1-9. kannetecknat darav, att 
pappersbanan (W) vid fSrfarandet efter efterbehandlingsanordningen (10) leds i slutet 
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drag tUl en fdrsta torkcylinder (174) i en ovre rad (RY) av torkgrappen som tillampar 
normal enviraf&rmg. 

12. Forfarande enligt nigot av de fdregSende patentkraven, kannetecknat 
darav, art papperbanan (W) vid fdrfarandet leds fran en torkgrupp tiU en annan i slutet 
drag. 

13. Eftertorkparti i en pappersmaskin for tiliampning av fBrfarandet enligt nftgot av 
patentkraven 1-12 fSr torkning av en ytbebehandlad pappersbana eller motsvarande, 
vilket eftertorkparti ar placerat efter en efterbehandlingsanordning (10), med vilken 
efterbehandlingsanordning (10) pappersbanan (W) yUinamas eller bestryks p& bida 
sidoma, kannetecknat dSrav, att eftertorkpartiet omfattar en torkgrupp / 
torkgnq)per som tillampar enbart normal envirafdring for torkning av pappersbanan (W) 
och en anordning/anordningar (191,192,201,202) for beharskande av kurlbenagenheten 
hos pappersbanan (W). 

14. Eftertorkparti enligt patentkravet 13, kannetecknat dSrav, att efter tork- 
gruppen/torkgruppema som tillampar envirafdring ar placerade en softkalander (191) 
och/eller finglidor (192) for kompensering av kurlbenagenheten hos pappersbanan (W). 

15. Eftertorkparti enligt patentkravet 13 eller 14, kannetecknat dSrav, att vid 
siutdelen av eftertorkpartiet ar placerad en biasenhet (201) f6r beframjamde av av- 
dunstningen genom viran och f5r utjamning av fiiktfdrdelningen i tjockleksriktningen 
hos pappersbanan (W) som lanmar eftertorlqpartiet. 

16. Eftertorkparti enligt nigot av patentkraven 13-15, kannetecknat darav, att 
i eftertorkpartiet ar placerade en angiada och/eller en befiiktningsanordning (202) for 
utjamning av fiiktfordelningen i Z-riktningen hos pappersbanan (W) och/eller for minsk- 
ning av kurlen hos pappersbanan (W). 



101488 



15 

17. Eftertorkparti enligt nagot av patentkraven 13-16, kannetecknat darav, att 
i borjan av eftertorkpartiet fore torkgnippen/torkgnippema som tillampar enviraforing 
ar placerad en fortork (15) for beroringsfri fortorkning av pappersbanan. 

18. Eftertorkparti enligt nSgot av patentkraven 13-17, kannetecknat darav, att 
eftertorkpartiet omfattar en efter efterbehandlingsanordningen (10) placerad torkgrupp 
som tillampar enviraforing. 

19. Eftertorkparti enligt nigot av patentkraven 13-17, kannetecknat darav, att 
eftertorkpartiet omfattar tv4 efter efterbehandlingsanordningen (10) placerade tork- 
grupper som tillampar enviraforing. 

20. Eftertorkparti enligt nigot av patentkraven 13-19, kannetecknat darav, att 
tvi anglidor (192) ar placerade efter torkgruppen/torkgruppema. 

21. Eftertorkparti enligt patentkravet 20, kannetecknat darav, att en &ngl&da 
(192) ar placerad fore ett kalandreringsnyp (N1;N2) av en softkalander (191). 

22. Eftertorkparti enligt nigot av patentkraven 13-21, kannetecknat darav, att 
efter efterbehandlingsanordningen (10) ar placerad en brytbiasanordning (14) fore tork- 
gnippen som tillampar enviraforing. 

23. Eftertorkparti enligt nigot av patentkraven 13-22, kannetecknat darav, att 
mellan torkgruppema i eftertorkpartiet fiorekommer slutet drag av pappersbanan (W). 
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